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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

DOLNE WARSTWY PODBUDOW
D -04.01.01+ 04.02.01

DOLNE WARSTWY PODBUDOW

budowa drogi gminnej nr 111753L od km 0+009,80 km 1+085,00 Sabaudia - Majdanek Gmina Tomaszdwelski
, powiat Tomaszoéw Lubelski , woj. lubelskie



D-04.01.0% 04.02.01 Dolne warstwy podbudoéw 85

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
D-04.01.01
KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM
| ZAG ESZCZANIEM PODLO ZA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg®j specyfikacji technicznej (SST) swvymagania
dotyczice wykonania i odbioru robét zyaanych z budow drogi gminnej nr 111753L od km
0+009,00 do km 1+085,00 Sabaudia - Majdanek Gniimmaszéw Lubelski, powiat Tomaszow
Lubelski , woj. lubelskie

1.2. Zakres stosowania SST
Szczego6towa specyfikacja techniczna (SST) jesud@item przetargowym i kontraktowym przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pktll

1.3. Zakres rob6t obych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét aganych
z wykonaniem koryta przeznaczonego dozatoa konstrukcji nawierzchni przy budowie drogi
gminnej nr 111753L od km 0+009,00 do km 1+0853baudia - Majdanek Gmina Tomaszéw
Lubelski , powiat Tomaszéw Lubelski , woj. lubelskie

i obejmup profilowanie i zagszczanie podiza gruntowego.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreilenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymamga ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycxce robét
Ogolne wymagania dotygze robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdpkt 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystpuja.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotycgce spratu
Ogoblne wymagania dotysze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt
3.2. Sprat do wykonania robét
Wykonawca przygpujacy do wykonania koryta i profilowania pod# powinien wykazasig mozliwoscia
korzystania z nagpujacego spratu:
— rowniarek lub spycharek uniwersalnych z frkie ustawianym lemieszem;Aynier maze dopyci¢ wykonanie koryta
i profilowanie podtaga z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawigmgstopadle do kierunku pracy maszyny,
— koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywanwaskich koryt),
— walcéw statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracygh.
Stosowany spkt nie maze spowodowaniekorzystnego wptywu na wdeiwosci gruntu podtaa.
4. TRANSPORT
4.1. Og6Ine wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygze transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiane” pkt 4.
4.2. Transport materiatow
Wymagania dotyece transportu materiatdw podano w SST D-04.02.(0504.02.02,
D-04.03.01 pkt 4.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-MM@00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
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5.2. Warunki przystapienia do robot

Wykonawca powinien przysgbi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zagczenia podia bezpérednio
przed rozpocziem robot zwizanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Watgejsze przysipienie do wykonania
koryta oraz profilowania i zagzczania podia jest maliwe wytacznie za zgod Inzyniera, w korzystnych warunkach
atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zagczonym podtzu nie mae odbywa sig ruch
budowlany, niezwijzany bezpfrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowarkiaryta w planie i profilu powinny ywczeniej
przygotowane.

Paliki lub szpilki naley ustawia& w osi drogi i w redach réwnolegtych do osi drogi lub w inny sposob
zaakceptowany przezdyniera. Rozmieszczenie palikdw lub szpilek powinnmogliwiaé nacikgniecie sznurkéw lub
linek do wytyczenia robot w odgtach nie wgkszych nk co 10 metrow.

Rodzaj spratu, a w szczegolriai jego moc naley dostosowado rodzaju gruntu, w ktérym prowadzonrg s
roboty i do trudnéci jego odspojenia.

Koryto mazna wykonywa recznie, gdy jego szeroké nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyktad na
poszerzeniach lub w przypadku rob6t o malym za&re3posob wykonania musidgaakceptowany przezyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta poamby¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami
dokumentaciji projektowej i SST, tj. wbudowany wymatub odwieziony na odktad w miejsce wskazane pim&yniera.

Profilowanie i zagszczenie podia naley wykona zgodnie z zasadami oktenymi w pkt 5.4.

5.4. Profilowanie i zagszczanie poditaa

Przed przyspieniem do profilowania podie powinno by oczyszczone ze wszelkich zanieczys#cze

Po oczyszczeniu powierzchni pogonaley sprawdz, czy istniejce radne terenu umdiwiaja uzyskanie po
profilowaniu zaprojektowanych ¢dnych poditaa. Zaleca i aby rzdne terenu przed profilowaniem byly o co najmniej
5 cm wyzsze ni projektowane radne podtaa.

Jereli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystija zanizenia poziomu w podtal przewidzianym do
profilowania, Wykonawca powinien spulckirpodiaze na gébokas¢ zaakceptowanprzez Irkyniera, dowiéé
dodatkowy grunt spetniggy wymagania obowkzujace dla gérnej strefy korpusu,

w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganychdmych wysokéciowych i zagsci¢ warstwe do uzyskania wartgi
wskaznika zagszczenia, okidonych w tablicy 1.

Do profilowania podiza naley stosowa réwniarki. Sciety grunt powinien by wykorzystany
w robotach ziemnych lub w inny sposéb zaakceptgvparzez Irzyniera.

Bezpdrednio po profilowaniu podim naley przystpi¢ do jego zagszczania. Zagszczanie podia naley
kontynuowa do osagnigcia wskanika zagszczenia nie mniejszego od podanego w tablicy kaivik zag;szczenia
nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 .

Tablica 1. Minimalne wartei wskanika zagszczenia podta (ly)

Minimalna wartdé¢ | dla drég
Korpusu Ruch cezki Ruch mniejszy
Strefa i bardzo cgzki od ckzkiego
Gorna warstwa o grul§oi 20 cm 1,00 1,00
Na gkbokasci od 20 do 50 cm od
powierzchni podiea 1,00 0,97

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat twgry podiaze uniemaliwia przeprowadzenie badania
zag:szczenia, kontrel zag:szczenia naley oprzé& na metodzie obgien pitytowych. Naley okreli¢ pierwotny i
wtérny modut odksztatcenia podim wedtug BN-64/8931-02 . Stosunek wtdrnego i piémego modutu
odksztatcenia nie powinien przekrac2g2.

Wilgotnas¢ gruntu podtaa podczas zagzczania powinna lByréwna wilgotndci optymalnej
Z toleranc od -20% do +10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zagszczonego podiza

Podtaze (koryto) po wyprofilowaniu i zagzczeniu powinno kyutrzymywane
w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu rob6t zwzanych z profilowaniem i zagzczeniem podi@a nasipi przerwa
w robotach i Wykonawca nie przypi natychmiast do uktadania warstw nawierzchnpdwinien on
zabezpieczg podtaze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad praetozenie folii lub w inny
sposbb zaakceptowany przezyniera.

Jezeli wyprofilowane i zagszczone podiee ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania
kolejnej warstwy ména przysipi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podia Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykoramezlgdnych napraw.
Jezeli zawilgocenie nagpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to napgawkona on na wlasny koszt.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci roboét
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.
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6.2. Badania w czasie rob6t
6.2.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw dotycacych cech geometrycznych i z@gczenia
koryta i wyprofilowanego podi@a podaje tablica 2.

Tablica 2.Czstotliwos¢ oraz zakres badad pomiaréw wykonanego koryta i wyprofilowanego pmah

Lp. | Wyszczegolnienie bada Minimalna czstotliwos¢
i pomiaréw bada i pomiarow
1 | Szerokéc koryta 10 razy na 1 km
2 | Rowna¢ podtwzna co 20 m na kalym pasie ruchu
3 | Rowna¢ poprzeczna 10razy na 1l km
4 | Spadki poprzeczne 10 razy na 1 km

co 25 m w osi jezdni i na jej kradziach dla autostrad
i drég ekspresowych, co 100 m dla pozostalych drég
Uksztaltowanie osi w co 25 m w osi jezdni i na jej kradziach dla autostrad
planie” i drég ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drég

5 | Rzdne wysokéciowe

6

Zageszczenie, wilgotn@ | w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecz nie
gruntu podtaa rzadziej nk raz na 600 M

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksatadnia osi w planie natg
wykona w punktach gtéwnych tukéw poziomych

7

6.2.2.Szerokd¢ koryta (profilowanego podia)

Szeroké¢ koryta i profilowanego podi@ nie mae r&ni¢ sig od szerokéci projektowanej o wgcej
niz +10 cmi-5 cm.

6.2.3.Ré6wnai¢ koryta (profilowanego podi@)

Nierowndci podtuzne koryta i profilowanego podita naley mierzyt 4-metrovy tata zgodnie
z normy BN-68/8931-04 .

Nieréwngci poprzeczne nahy mierzyt 4-metrowy tata.
Nieréwnaci nie mog przekracz& 20 mm.

6.2.4.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne Kkoryta i profilowanego padtpowinny by zgodne z dokumentacprojektowy
z tolerancy = 0,5%.

6.2.5.Rz¢dne wysokéciowe

Rdznice pomédzy rzdnymi wysokdciowymi koryta lub wyprofilowanego podia i rzzdnymi
projektowanymi nie powinny przekragzal cm, -2 cm.

6.2.6.Uksztaltowanie osi w planie

Os$ w planie nie mge by przesunjta w stosunku do osi projektowanej czeej niz = 3 cm dla
autostrad i drog ekspresowych lukzeej niz + 5 cm dla pozostatych drég.

6.2.7.Zageszczenie koryta (profilowanego podé)

Wskaznik zag:szczenia koryta i wyprofilowanego podéokreélony wg
BN-77/8931-12 nie powinien lbymniejszy od podanego w tablicy 1.

Jeli jako kryterium dobrego zagzczenia stosujeesporéwnanie wartei modutdéw odksztatcenia,
to warta¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztédcekrélonych zgodnie z norm
BN-64/8931-02 nie powinna bywieksza od 2,2.

Wilgotnaos¢ w czasie zagszczania naley bad& wedtug PN-B-06714-17. Wilgotdé gruntu
podiaza powinna by réwna wilgotndci optymalnej z tolerangjod -20% do + 10%.

6.3. Zasady postpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (prdilowanego podiaa)

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazwyieksze odchylenia cech geometrycznych od d&rgch
w punkcie 6.2 powinny ynaprawione przez spulchnienie delgikasci co najmniej 10 cm, wyréwnanie
i powtérne zagszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnigykananej warstwy jest
niedopuszczalne.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét

Ogoblne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0®@AWymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w SST D-M-00@QWymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentacja projelgtd®8ET i wymaganiami kyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy pfatrsoi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” @kt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fikoryta obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i roxpheamiem,
— zatadunek nadmiaru odspojonego gruntémoaki transportowe i odwiezienie na odktad lub masy
— profilowanie dna koryta lub podia,
- zag:szczenie,
— utrzymanie koryta lub podia,
— przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji tectanigj.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek grun
2. PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. @zaaie wilgotnéci

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D-04.02.01
WARSTWY ODSACZAJACE | ODCINAJACE
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaefihhicznej (SST)aswymagania
dotyczice wykonania i odbioru robét zawianych z budow drogi gminnej nr 111753L od km
0+009,00 do km 1+085,00 Sabaudia - Majdanek Grimmaszéw Lubelski, powiat Tomaszow
Lubelski , woj. lubelskie

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jestidi@intem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t obfych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét aganych
z budows drogi gminnej nr 111753L od km 0+009,00 dokn085,00 Sabaudia - Majdanek Gmina
TomaszOw Lubelski, powiat Tomaszéw Lubelski , woj. lubelskie

i obejmup :
— wykonanie warstwy z piasku

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreilenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z okresleniami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania agdIpkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
0Og6lne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdpkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatlow

Ogdlne wymagania dotygee materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, puder SST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstvsgrrapcych s
- piaski,
— zwir i mieszanka,

2.3. Wymagania dla kruszywa

Kruszywa do wykonania warstw aggzapcych i odcinajcych powinny spetnianastpujace
warunki:
a) szczelnéci, okreslony zaleznaoscia:

gdzie:
D;s5 - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziarmstvetly odcinaicej lub odgczapcej
dgs - wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% ziamngu podtda.
Dla materiatéw stosowanych przy wykonywaniu warsti&czapcych warunek szczel§o musi
by¢ spetniony, gdy warstwa ta nie jest uktadana nastwée odcinajcej.
b) zagszczalnéci, okrelony zaleznoscia:

d
u=-"\ss5
le

gdzie:
U - wska&nik réznoziarnistdci,
dso - Wymiar sita, przez ktére przechodzi 60% kruszywarzacego warstw odcinajca,
dio - wymiar sita, przez ktére przechodzi 10% kruszywarzacego warstw odcinajca.

Piasek stosowany do wykonywania warstwaedapcych i odcinagcych powinien speinia
wymagania normy PN-B-11113, dla gatunku 1 i 2.

Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstwczigacych i odcinajcych powinny
spemig& wymagania normy PN-B-11111, dla klasy I i II.
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Miat kamienny do warstw odezapcych i odcinajcych powinien speintawymagania normy
PN-B-11112 .

2.4. Sktadowanie materiatéw
2.4.1.Sktadowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwyozcej lub odcinajcej nie jest
wbudowane bezpgoednio po dostarczeniu na budginzachodzi potrzeba jego okresowego sktadowaaia, t
Wykonawca robét powinien zabezpie¢&yruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniemmyni
materiatami kamiennymi. Podte w miejscu sktadowania powinnodséwne, utwardzone i dobrze
odwodnione.

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu
Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt

3.2. Sprat do wykonania robét

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstwy odcingiej lub odgczapcej powinien wykaza
sie mazliwo$cia korzystania z nagbujacego spretu:
- rowniarek,
— walcow statycznych,
ptyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagi@ne” pkt 4.
4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mana przewozi dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpiegzgih je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi magédeni, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w SST D-MM@00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podiaa

Podiaze gruntowe powinno spetrdiavymagania okrdone w SST D-02.00.00 ,Roboty ziemne”
oraz D-04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem i zagczaniem podi@”.

Warstwy odcinajca i odaczapca powinny by wytyczone w sposéb umldwiajacy wykonanie ich
zgodnie z dokumentagprojektowvs, z tolerancjami okrdonymi w niniejszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny b§ ustawione w osi drogi i w edach rownolegtych do osi drogi, lub
w inny spos6b zaakceptowany przezyimera.

Rozmieszczenie palikbw lub szpilek powinno ufiwsia¢ nacihgniecie sznurkéw lub linek do
wytyczenia rob6t w odgpach nie wikszych nk co 10 m.

5.3. Whudowanie i zagszczanie kruszywa

Kruszywo powinno b§rozktadane w warstwie o jednakowej grécipprzy wyciu réwniarki
z zachowaniem wymaganych spadkowedrzych wysokéciowych. Grubé¢ roztozonej warstwy lunego
kruszywa powinna kiytaka, aby po jej zagzczeniu oagnieto gruba¢ projektowan.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wyksie warstwy odgzapcej lub
odcinajcej o grubéci powyzej 20 cm, to wbudowanie kruszywa nglevykona dwuwarstwowo.
Rozpoczcie ukladania kadej nastpnej warstwy mee nasipi¢ po odbiorze przez #yniera warstwy
poprzedniej.

W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacdiskywa naley przed zagszczeniem wymiegi
kruszywo na materiat o odpowiednich wdavosciach.

Natychmiast po kicowym wyprofilowaniu warstwy odszapcej lub odcinajcej naley przystpic¢
do jej zagszczania.

Zagszczanie warstw o przekroju daszkowym malezpoczyné od kravedzi i stopniowo
przesuwa pasami podiznymi czsciowo nakladajcymi sie, w kierunku jej osi. Zagszczanie nawierzchni
0 jednostronnym spadku najerozpoczyné od dolnej krawdzi i przesuwé pasami podinymi czsciowo
naktadagcymi sig, w kierunku jej gérnej kragdzi.
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Nieréwndci lub zagtbienia powstale w czasie zggczania powinny iywyréwnywane na
biezaco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanfeusungcie materiatu, ado otrzymania rownej
powierzchni.

W miejscach niedogpbnych dla walcéw warstwa odcinap i odaczapca powinna b§ zag:szczana
ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zagszczanie nalgy kontynuowa do osagniccia wskanika zagszczenia nie mniejszego od 1,0
wedtug normalnej préby Proctora, przeprowadzonejtugPN-B-04481. Wskanik zag:szczenia naley
okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 .

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowanyarstwe odsiczapca lub odcinagca,
uniemaliwia przeprowadzenie badania zagczenia wedtug normalnej proby Proctora, koatrol
zag;szczenia naley oprze na metodzie obgken ptytowych. Naley okresli¢ pierwotny i wtérny modut
odksztatcenia warstwy wedtug BN-64/8931-02 . Ste&untérnego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie
powinien przekracza2,2.

Wilgotnas¢ kruszywa podczas zeggczania powinna Byréwna wilgotnéci optymalnej z tolerangj
od -20% do +10% jej warfoi. W przypadku, gdy wilgotnié kruszywa jest wisza od wilgotnéci
optymalnej, kruszywo naty osuszy przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, wgittyotnasé
kruszywa jest misza od wilgotnéci optymalnej, kruszywo natg zwilzy¢ okreslong iloscia wody i
réwnomiernie wymiesza

5.4. Odcinek probny

Jezeli w SST przewidziano konieczéiowykonania odcinka prébnego, to co najmniej na i3pdred
rozpoczciem rob6t Wykonawca powinien wykahadcinek prébny w celu:
- stwierdzenia, czy spgzbudowlany do rozktadania i zegzczania jest wigiwy,
— okreslenia grubdci warstwy materiatu w staniednym koniecznej do uzyskania wymaganej giabpo
zagszczeniu,
— ustalenia liczby przé¢ sprztu zagszczajcego, potrzebnej do uzyskania wymaganego wska
zagszczenia.
Na odcinku prébnym Wykonawca powiniezyd takich materiatow oraz sptu, jakie leda
stosowane do wykonywania warstwy odcita)j i odgaczapcej na budowie.
Odcinek prébny powinien Byzlokalizowany w miejscu wskazanym przezyniera.

5.5. Utrzymanie warstwy odgczajacej i odcinajacej

Warstwa odgczapca i odcinajca po wykonaniu, a przed ueniem nasfpnej warstwy powinny
by¢ utrzymywane w dobrym stanie. .

W przypadku warstwy z kruszywa dopuszczarsch pojazdéw koniecznych dla wykonaniazejy
lezacej warstwy nawierzchni.

Koszt napraw wyniktych z niewdaiwego utrzymania warstwy olgia Wykonawe robot.

6. kontrola jakosci robét
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogollne zasady kontroli jakoi robo6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykértzadania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robét i przedstaivivyniki tych badaé Inzynierowi. Badania te powinny obejmotvaiszystkie
wiasciwosci kruszywa okréone w p. 2.3.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw dotycacych cech geometrycznych i zsgczenia
warstwy odgczapce] i odcinajgcej podaje tablica 1.

Tablica 1. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw warstwy odgzapcej i odcinajcej

Lp. Wyszczegolnienie Minimalna czstotliwos¢ bada
bada i pomiaréw i pomiarow

Szeroké¢ warstwy 10 razy na 1 km

Rowna¢ podiuzna co 20 m na kalym pasie ruchu

1

2

3 | Rbwna¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4 | Spadki poprzeczné 10 razy na 1 km

co 25 m w osi jezdni i na jej kragziach dla autostrad i

AvdA~n Alianvanmisninlh Aan ANN vn Ala nasantabinh

5 | Rzdne wysokéciowe
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drég ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drég

6 | Uksztaltowanie osi w co 25 m w osi jezdni i na jej kragziach dla autostrad i
planie” drég ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drég

7 | Grubg¢ warstwy Podczas budowy:
w 3 punktach na Kalej dzialce roboczej, lecz nie rzadziej
niz raz na 400 M
Przed odbiorem:
w 3 punktach, lecz nie rzadziejniaz na 2000 fm

8 | Zagszczenie, w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz nie
wilgotnos¢ kruszywa rzadziej n raz na 600 M

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksatehnia osi w planie natg wykona w punktach
gtéwnych tukéw poziomych.

6.3.2.Szerokd¢ warstwy
Szeroké¢ warstwy nie mée sk rézni¢ od szerokéci projektowanej o wicej niz +10 cm, -5 cm.
6.3.3.ROwWNaG¢ warstwy

Nieréwnaci podtwzne warstwy odcinafej i odaczapcej naley mierzy
4 metrow tata, zgodnie z norsmBN-68/8931-04 .

Nieréwnaci poprzeczne warstwy odcinagj i odaczapcej naley mierzy
4 metrowy tata.

Nieréwndci nie mog przekracza20 mm.

6.3.4.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy odcipaj i odaczapcej na prostych i tukach powinny bggodne
z dokumentaaj projektows z tolerancj + 0,5%.

6.3.5.Rzedne wysokéciowe

Ré&znice pomedzy rzdnymi wysokdciowymi warstwy i rednymi projektowanymi nie powinny
przekracza+1 cmi-2 cm.

6.3.6.Uksztaltowanie osi w planie

O$ w planie nie mge byt przesungta w stosunku do osi projektowanej czeéj niz £ 3 cm dla
autostrad i drég ekspresowych lub @edj niz £ 5 cm dla pozostatych drég.

6.3.7.Grubags¢ warstwy

Grubag¢ warstwy powinna byzgodna z okrdona w dokumentacji projektowej z tolerancj
+1cm, -2 cm.

Jeveli warstwa, ze wzghow technologicznych, zostata wykonana w dwéch tmarsh, naley
mierzy¢ taczrg grubai¢ tych warstw.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod vertgim grubéci Wykonawca wykona napraw
warstwy przez spulchnienie warstwy nalgikas¢ co najmniej 10 cm, uzupetnienie nowym materiatem o
odpowiednich witéciwosciach, wyréwnanie i ponowne zgggczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Poomghiu tych rob6t nagti ponowny pomiar
i ocena grubgci warstwy, wedtug wej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.3.8.Zageszczenie warstwy

Wskanik zag:szczenia warstwy odcirggej i odgczapcej, okrélony wg BN-77/8931-12 nie
powinien by mniejszy od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zagzczenia warstwy stosuje; ioréwnanie wartei modutow
odksztalcenia, to warté stosunku wtdrnego do pierwotnego modutu odksztgdc@krélonych zgodnie
z normy BN-64/8931-02, nie powinna byvigksza od 2,2.

Wilgotnas¢ kruszywa w czasie zagzczenia nale bad& wedlug PN-B-06714-17 . Wilgoti§é
kruszywa powinna kiyréwna wilgotnéci optymalnej z tolerangjod -20% do +10%.

6.4. Zasady posgpowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazuwyicksze odchylenia cech geometrycznych od @&rgich
w p. 6.3, powinny by naprawione przez spulchnienie delgikasci co najmniej 10 cm, wyréwnane i
powtdrnie zagszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnigykananej warstwy jest
niedopuszczalne.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét

Ogoblne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0®@AWymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarow jest nf (metr kwadratowy) warstwy odcirgie]
i odsiczapce).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@QWymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentggiojektows, SST i wymaganiami kyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycge podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotysze podstawy ptatrici podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1Thwarstwy odsczapcej i/lub odcinajcej z kruszywa obejmuije:
— prace pomiarowe,
- dostarczenie i rozienie na uprzednio przygotowanym paodiavarstwy materiatu o gruioi i jakosci
okreslonej w dokumentaciji projektowej i specyfikacji keticznej,
- wyréwnanie utgonej warstwy do wymaganego profilu,
— zag:szczenie wyprofilowanej warstwy,
- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technieg
— utrzymanie warstwy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek grun

2. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie wilgotndci

3. PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywo natugadio nawierzchni drogowycAwir i
mieszanka

4. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo famaoendwierzchni drogowych

5. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo natugalo nawierzchni drogowych. Piasek

6. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie hooaliksztatcenia nawierzchni podatnych i
podiaza przez obeizenie piyt

7. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar ré&noawierzchni planografem i tat

8. BN-77/8931-12 Oznaczanie wgkika zagszczenia gruntu

10.2. Inne dokumenty

Wytyczne budowy nasypéw komunikacyjnych na stabyitpzu z zastosowaniem geotekstyliéw, IBDIM,
Warszawa 1986.

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksatehnia osi w planie natg wykona w punktach
gtéwnych tukéw poziomych



